SOFTWARE

optimierte Softwareprozesse

HARDWARE

individuelle Maschinenteile

 HARDWARE + SOFTWARE + BEDIENMODELLE |

HIGHTECH-MASCHINEN

|_MPONENTEN FUR VERPACKUNGSTECHU
BEDIENMODELLE

effiziente Antriebs- und Steuertechniken
durch Einsatz optischer Sensoren, kommuni-
kativer Packmittel, modularer Schnittstellen
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MATERIAL

ENERGIEVERBRAUCH

Innovative Hard- und Software
und sensor- und mikroprozessor-
gesteuerte Antriebstechnik

GESCHWINDIGKEIT

49 M

PRO MINUTE

\_

Laufband mit Rontgenpriifsystem
fiir flissige Lebensmittel erkennt
Fremdkorper aus Metall, Plastik,
Glas, Stein, oder Hartgummi

ABFULLSYSTEME

tronischer Schwingungsdiagnose

fiir einen reibungslosen Produk-
tionsprozess. Erkennung der Ver- P R 0 STU N D E

schleiBgrenze am Motor-Getriebe-
Block durch Einsatz von Sensoren.

Automatisierte Abfiillung mit elek-

Reinigungs- und Desinfektionsmaschinen
mit Tauchbadern und mehreren Spritzzonen
und einer Durchlaufzeit von 15 bis 20 Min.
bei einer Laugentemperatur von ca. 80°C
fiir Glas und ca. 54°C bei PET-Flaschen.
Reinigungsmaschinen fiir PET-Flaschen
schaffen bis zu 42.000 pro Stunde.

REINIGUNGSSYSTEME

63.000

GLASFLASCHEN
PRO STUNDE

ETIKETTIERUNG

2.400

PRO STUNDE

Flaschenetikettierung mit strenger
Qualitatskontrolle durch Kamera-
systeme und 360°-Rundumsichten

Moderne Servoantriebssysteme mit
Zwischenkreiskopplung sorgen fiir
einen effizienten und schonenden
Anlagenlauf. Schnelle Kommunika-
tion der Antriebs- und Steuerungs-
komponenten durch abgestimmte
Ethernet-basierte Bus-Systeme.

VERPACKUNG

2.300

BONBONS
PRO MINUTE

PICK-AND-PLACE

TECHNIK

Am laufenden Band verpacken

die Anlagen unterschiedlichste ] 500 KAFFEEPADS

Produktformen und -groBen in PRO MINUTE

die passenden Endverpackungen.
([
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Der Einsatz von Kamerasystemen
bei homogenen Produkten sorgt
fiir einen reibungslosen Ablauf bei
der Befiillung von Kunststofftrays,

PACK-ROBOTER

2.000
KEKSE

PRO MINUTE

VISIONSYSTEME

12,9 MM

KAMERALINSEN

Prazise, automatische Erkennung
von Bildern und Position der Pro-

Blistern und Flowpack-Beuteln.

SERVOANTRIEBE

307

WENIGER

dukte auf dem FlieBband

BEWEGUNGSENERGIE

Endverpackung von etwa 1000
Einheiten pro Minute — der servo-
getriebene Tubenfiiller (maximal
110 Takte) fiillt und verschlieBt
zwei Tuben pro Takt parallel (bis
zu 220 Tuben pro Minute)

BANNER ENGINEERING

PHOTO

DETEKTOR

Erfassung von Kisten, Auslosung
von zwei Erkennungssystemen:
LED und 2-Mpixel — erreicht Ein-
gangsdrehzahlen von iiber 3.000
Umdrehungen pro Minute

100 BLISTERS
900 KARTONS
PRO MINUTE

Blister Express Center 700 arbeitet
in Kombination: Bedienbarkeit von
drei Linien gleichzeitig mit zweli
Ausgabekategorien

WARENBEFORDERUNG

98 METER
PRO MINUTE

Einsatz von Kettentransporteuren
und Transportsystemen fiir Frays

components®
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